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Versionshistorie

Version Datum Bearbeiter/-in Anderung
1.0 01.05.2025 Marc Winkelmann Neuerstellung
1.1 10.10.2025 Marc Winkelmann Anpassung gemass
Feedback von SIBE
1.2 07.02.2026 Marc Winkelmann Anpassung nach
Integration Be-
triebswahlschalter
1.3
1.4
Kontaktperson: Projektleiter Marc Winkelmann

Tel: +41 71 388 99 20
E-Mail: m.winkelmann@robofact.ch
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1 Sicherheit
1.1 Symbole zu dieser Betriebsanleitung

Fur das schnelle Erfassen und das sichere Handhaben der Betriebsanleitung sind hier die verwendeten Symbole so-
wie deren Bedeutung vorgestellt.

o Bezeichnet allgemeine Hinweise, niitzliche Anwender-Tipps und Arbeitsempfehlungen, wel-
l che aber keinen Einfluss auf die Sicherheit und Gesundheit des Personals haben.

... hebt niitzliche Tipps und Empfehlungen sowie Informationen fiir einen effizienten und sto-
rungsfreien Betrieb hervor.

VORSICHT

Bezeichnet eine mdglicherweise gefahrliche Situation.
Wenn die Information nicht befolgt wird, sind Sachschaden die Folge.

... weist auf eine mdglicherweise geféhrliche Situation hin, die zu Sachschéden fiihren kann,
wenn sie nicht vermieden wird.

A

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr.
Wenn die Information nicht befolgt wird, wird Tod oder schwerste Kérperverletzungen (Invalidi-

tat) die Folge sein.

Bezeichnet eine mdgliche gefahrliche Situation.

>

Wenn die Information nicht befolgt wird, kdnnen Tod oder schwerste Kérperverletzungen (In-
validitat) die Folge sein.
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1.2

Spezielle Sicherheitshinweise

[ Zusatzlich zu den folgenden maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen gelten auch alle
l allgemeinen Sicherheitshinweise aus dem beiliegenden Sicherheitshandbuch und die Sicher-
heitshinweise der Betriebsanleitung von Zukaufteilen fiir diese Anlage. Sie miissen vor der

Inbetriebnahme der Maschine von den zusténdigen Personen gelesen und beim Betreiben der
Maschine beachtet werden!

10)

11)

Lesen und beachten Sie samtliche Bedienungshinweise der Hersteller von Zukaufteilen vor allen Arbeiten mit oder
an der Anlage.

Veranderungen an der Mechanik, Elektrotechnik sowie der Software sind strikt untersagt.

Vor Beginn aller Reparatur- oder Wartungsarbeiten an der Anlage, vor dem Offnen einer Tiire oder einer Schutz-
abschrankung sowie der Demontage irgendeiner Schutzeinrichtung muss der Hauptschalter auf ,0“ gestellt wer-

den und mit einem Vorh&ngeschloss gegen unbeabsichtigtes Widereinschalten gesichert werden. Zusétzlich soll
ein Sicherheitsschild mit dem Hinweis auf laufende Arbeiten angebracht werden.

An und in der Umgebung der Anlage besteht Gefahr durch Stossgefahr durch scharfe Kanten oder Ecken. Tragen
Sie deshalb immer eine Schutzbrille.

Beim Transport von Anlageteilen besteht Verletzungsgefahr durch herabfallende Lasten. Treten Sie nie unter
schwebende Lasten. Achten Sie immer auf ausreichende Tragfahigkeit der verwendeten Hilfsmittel.

Not-Aus-Taste
Durch Betétigen einer Not-Aus-Taste wird die komplette Anlage stillgesetzt. Betatigen Sie sofort die Not-Aus-
Taste bei allen Gefahren fir Leib und Leben der Bediener oder von Sachschaden an der Anlage.

Falls Anlageteile in diesem Handbuch ohne Sicherheitsvorrichtung abgebildet sind, so geschieht dies lediglich zur
besseren Veranschaulichung. Die Abbildungen in diesem Handbuch sind nur Prinzip Skizzen und entsprechen
nicht immer dem ordnungsgemassen Sicherheitsstandart.

Sicherheitssystem
Die Anlage darf ohne vollstandiges und einwandfrei funktionierendes Sicherheitssystem nicht betrieben werden.

Nach Abschluss von Umstellungs-, Anpassungs-, Wartungs- und Reparaturarbeiten immer iberprifen, ob alle
Elemente des Sicherheitssystems ordnungsgemass installiert sind und auch einwandfrei funktionieren.

Potenzialausgleich
Nach allen Instandsetzungsarbeiten an der Anlage ist die ordnungsgemésse Funktion des Potenzialausgleichs
durch Messung sicherzustellen.

An der gesamten elektrischen Installation besteht erhebliche Verletzungsgefahr. Die Anlage darf nur bei ge-
schlossen Schranktiiren betrieben werden. Alle elektrischen Kabel miissen in einwandfreiem Zustand sein.
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1.3 Persoénliche Sicherheitsausriistung

Folgende Sicherheitsausriistung muss flr den Bediener bereitgestellt werden:

Sicherheits- | Handschuhe | Schutzbrille
schuhe

N

1.4  Grundsatz

1)

2)

Diese Druckschrift enthélt keine Garantien, sondern soll lediglich technische Informationen vermitteln. Anderun-
gen die den Inhalt dieser Betriebsanleitung betreffen, behalten wir uns vor.

Die Anlage ist nach dem Stand der Technik und der anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch
kénnen bei ihrer Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter beziehungsweise Beein-
trachtigungen der Anlage und andere Sachwerte entstehen.

Die Anlage ist nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemass, sicherheits- und gefahrenbe-
wusst unter Beachtung der Betriebsanleitung zu ben(tzen! Insbesondere Stérungen, welche die Sicherheit beein-
trachtigen, umgehend beseitigen!

1.5 Organisatorische Massnahmen

4)
5)
6)

7)

Die Betriebsanleitung ist standig am Einsatzort der Anlage griffoereit aufzubewahren.
Vorgeschriebene oder in der Betriebsanleitung angegebene Fristen fiir wiederkehrende Inspektionen einhalten.

Erganzend zur Betriebsanleitung allgemeingliltige, gesetzliche und sonstige verbindliche Vorschriften zur Unfall-
verhitung und zum Umweltschutz beachten und anweisen!

Das mit Tatigkeiten an der Anlage beauftragte Personal muss die Betriebsanleitung, und hier besonders das Kapi-
tel Sicherheit, gelesen und verstanden haben. Wéhrend des Arbeitseinsatzes ist es zu spat. Dies gilt in besonde-
rem Masse fiir Personen, welche nur gelegentlich, zum Beispiel beim Risten oder Warten, an der Anlage tétig
sind.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Anlage beachten und in lesbarem Zustand halten.

Bei sicherheitsrelevanten Storungen im Betriebsverhalten der Anlage, dies sofort stillsetzen und Stérung der zu-
standigen Stelle/Person melden!

10) An der Anlage keine Veranderungen, An- und Umbauten, welche méglicherweise die Sicherheit beeintrachtigen,

ohne Genehmigung der Lieferfirma vornehmen! Dies gilt auch fur den Einbau und die Einstellung von Sicherheits-
einrichtungen und Ventilen sowie das Schweissen an tragenden Teilen.

11) Ersatz- und Verschleissteile miissen den vom Anlage-Hersteller festgelegten technischen Anforderungen entspre-

chen. Dies ist bei Original-Ersatzteilen gewéhrleistet.

12) Vorgeschriebene oder in der Betriebsanleitung angegebene Fristen fir Instandhaltung einhalten.
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1.6  Personalqualifikation

13) Nur geschultes oder unterwiesenes Fachpersonal einsetzen. Zustandigkeiten des Personals flr das Bedienen,
Rusten, Warten und Instandsetzen klar festlegen.
Arbeiten an der elektrischen Ausrlstung der Anlage diirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt werden.

14) Fr alle Personen, die an der Anlage Arbeiten ausfilhren, ist das Lesen und Verstehen der flir die Tatigkeit wichti-
gen Kapitel eine Pflicht.

1.6.1  Fachpersonal

Fachpersonal sind befahigte Personen, die fiir diese Tatigkeit tiber Fachkenntnisse verfiigen, die sie folgendermassen
erworben haben:

15) Berufsausbildung (Anforderungen an befahigte Personen)
Die befahigte Person muss eine Berufsausbildung abgeschlossen haben, die es ermdglicht, ihre beruflichen
Kenntnisse nachvollziehbar festzustellen. Die Feststellung soll auf Berufsabschllissen oder vergleichbaren Nach-
weiden beruhen.

16) Berufserfahrung (Anforderungen an befahigte Personen)
Berufserfahrung setzt voraus, dass die befahigte Person eine nachgewiesene Zeit im Berufsleben praktisch mit
Arbeitsmitteln umgegangen ist.

17) Zeitnahe berufliche Tatigkeit (Anforderungen an befahigte Personen)
Eine zeitnahe berufliche Téatigkeit im Umfeld der anstehenden Arbeit und eine angemessene Weiterbildung sind
unabdingbar. Die beféhigte Person muss Erfahrungen iber die Durchflihrung der Arbeit oder vergleichbarer Arbei-
ten gesammelt haben. Die befahigte Person muss iber Kenntnisse zum Stand der Technik hinsichtlich der auszu-
fuhrenden Arbeit und den Gefahrdungen verfiigen.
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1.7

Produktspezifische Gefahren

Gefahr durch sich bewegender Roboter (kinetische Energie, Annéherung an feststehende
Maschinenteile)

Abdeckungen und Schutzeinrichtungen diirfen unter keinen Umsténden entfernt oder tber-
briickt werden

Nur Personen mit entsprechender Ausbildung diirfen Arbeiten an der Anlage und insbesonde-
re Manipulationen des Roboters durchflihren

Gefahrenanalyse Punkt 1.08

Gefahr durch Verletzungen
Abdeckungen und Schutzeinrichtungen dirfen unter keinen Umsténden entfernt oder Uber-

briickt werden

Nur Personen mit entsprechender Ausbildung diirfen Arbeiten an der Anlage und insbesonde-
re Manipulationen des Roboters durchflihren

Gefahrenanalyse Punkt 1.09

Gefahr durch Umkippen oder Absturz der Anlage beim Zusammenbau oder beim Transport
A Transport und Montage durch Fachpersonal des Herstellers

Auf ausreichende Tragfahigkeit der verwendeten Hilfsmittel flr den Transport achten

Nicht unter schwebende Lasten treten

Gefahrenanalyse Punkt 1.01

Gefahr durch Teile die beim Transport / Montieren abrutschen oder umkippen
Transport und Montage durch Fachpersonal des Herstellers

Gefahrenanalyse Punkt 1.02

Gefahr durch nicht entgratete Kanten und Ecken
Auf Tragen von Schutzkleidern insbesondere Sicherheitsschuhe, Handschuhe wird hingewie-
sen
Gefahrenanalyse Punkt 1.03
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Gefahr durch defekte Teile infolge Materialermiidung, Abniitzung oder Uberlast
Die Anlage ist bestimmungsgemass zu verwenden und geméass Wartungsplan zu priifen

Gefahrenanalyse Punkt 1.04

Gefahr dar

Vor jeder Wartung ist die Anlage auszuschalten, gegen unbeaufsichtigtes Einschalten zu
sichern und von der Druckluft zu trennen

e Druck beaufschlagte pneumatische Bauteile stellen bei Wartungs- und Reparaturarbeiten eine

Instandhaltung und Reparaturarbeiten sind durch geschultes Personal auszufiihren
Gefahrenanalyse Punkt 1.05

Q Gefahr von Verletzungen am Messer des Greifers wahrend manuellem Arbeiten

Abdeckungen und Schutzeinrichtungen diirfen unter keinen Umsténden entfernt oder tber-
briickt werden

Nur geschultes Personal darf Arbeiten an der Anlage vornehmen

Gefahrenanalyse Punkt 1.10

Gefahr durch Spannungfiihrende Teile in Klemmenkasten oder Schaltschrank.
Nur autorisiertes Personal ist befugt den Schaltschrank/Klemmenkasten zu 6ffnen

Gefahrenanalyse Punkt 2.01

- Ausfalle oder Fehler in der elektrischen Ausriistung mit daraus folgender Moglichkeit eines

Q Gefahr durch Berlhrung von Teile, welche durch Fehlzustdnde mit Spannung versehen sind
elektrischen Schlages

- ein Brand aus elektrischer Ursache
- Kurzschluss, Uberlastung

Regelmassige Wartung an den elektrischen Ausriistungen ist durchzufiihren

Gefahrenanalyse Punkt 2.02
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Larmemissionen konnen Stress, Gehdorschaden und ahnliches hervorrufen
Die Larmemissionen dieser Anlage liegt unter 80 dB(A), somit sind keine speziellen Mass-

nahmen zu treffen

Gefahrenanalyse Punkt 4.01

Gefahr durch Vibrationen
Eine regelmassige Uberpriifung der Schrauben verhindert das Lésen und Herunterfallen von

mechanischen Teilen.

Die Wartung ist gemass Wartungstabelle durchzufiihren
Gefahrenanalyse Punkt 5.01

Ausrutschgefahr aufgrund von ausgelaufenen Flissigkeiten im Arbeitsbereich
Ausgelaufene Flussigkeiten sind sofort zu beseitigen

Es ist geeignetes Material dafiir an der Maschine bereits zu halten
Gefahrenanalyse Punkt 7.01

/\ VORSICHT

Gefahr durch rotierende Teile der Férderbander
Nur geschultes Personal darf Arbeiten an der Anlage vornehmen

Schutzeinrichtungen dirfen nicht entfernt oder verandert werden

Gefahrenanalyse Punkt 1.06

/\ VORSICHT

Gefahr durch umrtisten des Robotergreifers
Nur geschultes Personal darf Arbeiten an der Anlage vornehmen

Gefahrenanalyse Punkt 1.07
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/\  VORSICHT

Gefahr durch unbeabsichtigtem Wiederanlauf und unbeabsichtigtem Ingangsetzen von ge-
fahrbringenden Bewegungen

Anstehende Fehlermeldungen miissen vom Personal erkannt und entsprechend reagiert wer-
den

Gefahrenanalyse Punkt 2.03

/\  VORSICHT
e Gefahr durch Komplettausfall der Energie und Wiederherstellung der Energiezufuhr oder

Steuerung

Nach Wiederherstellung der Energiezufuhr ist die Anlage im Not-Halt-Zustand, sodass keine
gefahrbringende Betriebssituation entstehen kann (Antrieb, Pneumatik)

Verhalten in Not-Halt Situationen beachten

Gefahrenanalyse Punkt 2.05

/\  VORSICHT
Q Geféhrdung durch fehlerhafte Montage im Zusammenhang mit der Erstinbetriebnahme im

Werk beim Hersteller und der Wiederinbetriebnahme direkt beim Kunden

Erstinbetriebnahme und Wiederinbetriebnahme beim Kunden ausschliesslich durch den Her-
steller

Gefahrenanalyse Punkt 10.01
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2 Funktionsbeschrieb

2.1 Ubersicht Anlage

g @ ®

1) Andruckrolle installiert an Kurvenband

2) 3D Scanner zu Produkteerfassung

3) Foérderband Produkte Teiglinge zusammenschieben
4) Roboter 1 Staubli TX2-90 mit Greifer

5) Roboter 2 Staubli TX2-90 mit Greifer

6) Auswurfbander unvollstandige Brote

7) Forderband Produkte Brote zusammengeschoben
8) Schutzgitter mit Zutrittstiiren

9) Handarbeitsplatze mit Klapptischen

10) HMI-Anlagebedienung

11) Entnahme Rework Teig unvollstandige Brote
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2.2 Funktionen der Anlage

2.21 Bedienbox

Die Bedienstellen mit folgenden Funktionen befinden sich an den Zutrittstiren zur Anlage und am HMI

Zutrittstiiren

Blauer Taster Reset/Quit Anlagestatus
Gelber Taster Ent- / Verriegeln Schutzeinrichtung
Not-Aus Taster Not-Stopp Anlage
Turoffner Offnen der Tiire fiir Zutritt
HMI
Griiner Taster Starten Anlage
Roter Taster Stoppen der Anlage
Blauer Taster Reset/Quit Anlagestatus
Netzwerk Anschluss Verbindung fiir Programmiergerat
Schlisselschalter Betriebswahlschalter
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2.3  Bestimmungsgemasse Verwendung
Die Anlage ist ausschliesslich fiir das zusammenschieben folgender Produkte ausgelegt

Teigling Blech-
einzel

gebacken Teiglinge zusammengesetzt
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Werden nicht geeignete Produkte ohne Abnahme zugefilhrt, so besteht die Gefahr flir Scha-
den an der Anlage sowie die Gefahrdung der Arbeitssicherheit.

Vor dem Einsatz nicht abgenommener Produkte mussen Hersteller und Kunde eine gemein-
same Abnahme durchfiihren.

1) Die Anlage darf nur in technisch einwandfreiem Zustand betrieben werden.
2) Die Anlage darf nur von Personen bedient werden, die dafr autorisiert und von robofact ag geschult sind.
3) Wartung und Instandhaltungsarbeiten diirfen nur von Personen durchgefiihrt werden, die daflr autorisiert und ausgebildet sind.
4)  Zur bestimmungsgemassen Verwendung gehort auch das Beachten dieser Betriebsanleitung sowie die Einhaltung der Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten.
5) Die bestimmungsgemasse Verwendung schliesst auch samtliche nicht mit dem Hersteller abgesprochene Anderungen an der Anlage aus.
VORSICHT
Nicht bestimmungsgemasses Einsetzen der Anlage kann zu Gefahren fur Personal und zu
Schaden an den Anlageteilen flhren
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2.4  Produktekennzeichnung
000
*<ssrobofact
000 ro 0 CI
Typ: Tessiner zusammenschieben Spannung:

Version: 1 Strom:

Serie - Nr: #2492 Netzsicherung:

Baujahr 2025 Frequenz:

(€

400V
15A

32A

50 Hz

CH-9200 Gossau www.robofact.ch
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3 Technische Daten

3.1 Masse der Anlage

[

j‘;ﬁ . / | o 13083
T4 =7 ¥ =F
[ \ & ;
\\ —_
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= = = =F = AN
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|
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3.2 Roboterdaten
e Roboter Nummer Roboter 1 Roboter 2
e Hersteller: Staubli Staubli
o Typ: TX2-90 HE TX2-90 HE
e Machine Nr.: F/25/0065027/A/001 F/25/0065027/A/002
3.3  Controllerdaten
e Hersteller: Staubli Staubli
o Typ: CS9-TX2-90 CS9-TX2-90
e Machine Nr.: F/25/0065027/C/001 F/25/0065027/C/002
3.4  Steuerungsdaten
e Hersteller: Siemens
o Typ: CPU 1516F-3 PN/DP
o Artikel Nr.: 6ES7516-3FP03-0AB0
e Panel: MTP1500 Unified Comfort
3.5 Energieversorgung
Elektrisch
Spannung 400V
Strom 15A
Netzsicherung 32A
Frequenz 50 Hz
Druckluft
Klasse Partikel Wasser o]
Teilchengrésse | Teilchendichte | Drucktaupunkt | Wassergehalt | Restélgehalt
Max. in pm max. in mg/m? in°C in mg/m? in mg/m?
1 0.1 0.1 -70 3 0.01
2 1 1 -40 120 0.1
3 5 5 -20 880 1
5 40 10 7 7'800 25
6 n. def. n. def. 10 9400 n. def.
o Betriebsdruck 6 bar

Erstellt/geandert: 13.08.2018 /
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3.6  Umgebungsbedingungen

¢ Die Anlage soll an einem trockenen Ort aufgestellt werden, an dem sie von externen Einfllissen (Staub, Wasser,
KihImittel, Schmutz etc.) geschutzt ist.

o Der Steuerschrank darf keiner hdheren Umgebungstemperatur als 40°C ausgesetzt werden.
Die Arbeitsbereiche des Servicepersonals miissen ausreichend beleuchtet sein.

e Fir den Betrieb muss saubere, trockene und olfreie Druckluft nach 1ISO 8573-1 bereitgestellt werden.

3.7 Anmerkungen

[ Der Arbeitsplatz muss stehts sauber gehalten werden, um ein Ausrutschen zu vermeiden.
l Entsprechendes Reinigungsmaterial muss vor Ort verfugbar sein.

Erstellt/gedndert: 13.08.2018 / Freigegeben: 13.08.2018 Seite 19 von 61
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4  Transport

41  Uberpriifen des Lieferumfangs

e Uberpriifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit und Transportschiden geméss Bestellung. Fehlende Teile oder
Transportschaden melden Sie bitte sofort lhrer Bezugsquelle.
o Blanke Teile wurden vor dem Transport mit Rostschutzmittel behandelt, das nicht entfernt werden muss.

4.2  Transport im Werk

Herabfallende Lasten kdnnen Personen todlich verletzen.
A Treten Sie nie unter schwebende Lasten.
Nur ordnungsgemass gewartet Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft verwenden. Gefah-
renbereich durch Absperren oder Warnposten sichern.

e Anden schwer zu transportierenden Teilen sind Anschlagpunkte angebracht, die den Transport erleichtern. Diese Ma-
schinenteile diirfen aber auch nur an diesen Punkten aufgehangt werden.
Nur geeignete und technisch einwandfreie Hebezeuge sowie Lastaufnahmemittel mit geniigend Tragkraft verwenden.
¢ Die Montage und die Inbetriebnahme erfolgen durch den Hersteller der Anlage in Zusammenarbeit mit dem Kunden.

4.3  Lagervorschriften

o Muss die Anlage nach Ankunft im Werk zwischengelagert werden, ist dafiir ein trockener Ort zu wahlen, der keinen
grossen Temperaturschwankungen unterliegt.

o Die Ware muss fachgerecht gelagert und mit einer Plane abgedeckt werden. Sie darf keinesfalls im Freien gelagert
und somit den Witterungseinflissen ausgesetzt werden.

¢ Nichtbeachtung hat den Verlust von Garantieanspriichen zur Folge.
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5 Montage und Installation

5.1  Allgemeines

A

T

Herabfallende Lasten kdnnen Personen tddlich verletzen.

Treten Sie nie unter schwebende Lasten.
Nur ordnungsgemass gewartet Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft verwenden. Gefah-
renbereich durch Absperren oder Warnposten sichern.

Die Montage und Installation sowie die Inbetriebnahme erfolgt durch den Hersteller der Anlage in Zusammenarbeit mit
dem Kunden.

Nur geeignete und technisch einwandfreie Hebezeuge sowie Lastaufnahmemittel mit genigend Tragkraft verwenden.

5.2  Aufstellort

Die Anlage ist geméss dem Layout aufzustellen und auszurichten. Der Fussboden soll glatt und eben sein. Anderun-
gen mussen zwischen der Firma Robofact und dem Kunden vereinbart werden.
Es soll genligend Platz fiir die Demontage und Montage sowie freien Zu- und Weggang zur Anlage gewahrt werden.

Erstellt/gedndert: 13.08.2018 / Freigegeben: 13.08.2018 Seite 21 von 61
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6  Inbetriebnahme
Die Inbetriebnahme erfolgt durch geschultes Personal des Herstellers in Zusammenarbeit mit dem Kunden.

oder druck beaufschlagte Bauteile.
Vor allen Arbeiten an der Pneumatik muss der Hauptschalter ausgeschaltet werden (gegen

e Bei Arbeiten an Pneumatik Bauteilen besteht Verletzungsgefahr durch austretende Druckluft
Wiedereinschalten sichern) sowie die pneumatischen Bauteile entliiftet werden.

ten und der Hauptschalter in Stellung ,O* mit Vorh@ngeschloss zusichern.

e Beim Aufbau sowie wahrend der Inbetriebnahme ist die Anlage vor dem Verlassen abzuschal-
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7  Betrieb

7.1 Sicherheitsvorrichtungen
7.1.1  Sicherheit aligemein

Die Sicherheit ist immer Uber den Hardwarebutton Reset/Quit (Button blau) zu quittieren . Wird der Reset Button I&n-
ger als 2s gedrtickt wird eine Homefahrt der Roboter ausgeldst und die Anlage verfahrt alles in Grundzustand

Zutrittstiiren HMI

Die Schutztiren missen im Automatikbetreib geschlossen sein. Der Verriegelungsmechanismus darf nicht demontiert
werden. Im Handbetrieb kdnnen die Schutztliren gedffnet werden.

autorisierte Personen im Handbetrieb betrieben werden. Der Bediener ist selbst fiir sein Han-

Im Handbetrieb besteht bei gedffneter Tire Verletzungsgefahr. Die Anlage darf nur durch
deln und allfallige Konsequenzen verantwortlich!
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7.1.2  Not-Halt-Taster

Zutrittstiiren

Die Schutztiren missen im Automatikbetreib geschlossen sein. Der Verriegelungsmechanismus Bei einer Gefahrensi-
tuation fur Personen oder Sachschaden an der Anlage kann diese durch den Not-Halt-Taster abgeschaltet werden.
Ein Not-Halt-Taster befindet sich an den Bedienboxen neben samtlichen Schutztiren.

Um die Anlage wieder betriebsbereit zu machen, ist zu priifen, dass sich keine Personen innerhalb der Anlage befin-
den und in welchem Zustand sich die Anlage befindet damit problemlos ein Reset durchgefiihrt werden kann.

VORSICHT

Wird die Anlage aus einem undefinierten Zustand resetiert, so kdnnen Schaden an den Pro-
dukten und / oder der Anlage entstehen. Im Zweifelsfall ist fir die Wiederinbetriebnahme der

Hersteller zu kontaktieren.
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7.1.3  Hauptschalter
Der Hauptschalter befindet sich auf der Seite des Anlagensteuerschrankes. Durch das Ausschalten dieses Haupt-

schalters wird die Peripherie von der Stromzufuhr getrennt. Der Hauptschalter kann in der Aus-Stellung mit einem
Vorhangeschloss gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesichert werden.

%  Schwenkbi nder
/ __Rofoter 2

Stotusleuchte
—niusleucte

Roboter 1

Hondarbeitsplatz

Komeragehiuse
~

Schaltschrank

‘ “~.__ Klimngerdt

Vor allen Wartungsarbeiten Anlage abschalten und Hauptschalter in Stellung ,0“ mit Vorhan-
geschloss sichern.
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7.2  Bedien- und Anzeigeelemente

7.21  Signalleuchte

Eine Statusleuchte befindet sich oberhalb des HMI, welches die unterschiedlichen Anlagenstati visualisiert.

Zustand Akustikhorn Handlung
Betriebsbereit AUS Wartestellung auf Startbefehl
Anlage ist in Betrieb AUS Handlung fiir Betrieb notwendig
Allgemeine  Stérung  nicht AUS Handlung fiir Betrieb nicht
betriebsrelevant notwendig

Allgemeine Storung betriebsre- 4s Horn aktiv
levant und Sicherheitsrelevan-

te Komponente ausgeldst

Maschinenstopp allg. Storung

Erstellt/geandert: 13.08.2018 / Freigegeben: 13.08.2018
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7.2.2 Drucktaster

1) Start Anlage startet
2) Stop Anlage stoppt
3) Reset Kurzes Drcken quittiert Fehlermeldung

Langes Drucken (2s) quittiert Fehlermeldungen und 16st Resetfahrt aus

Schalters muss kontrolliert werden, dass sich keine Person im Gefahrenbereich aufhalt.

e Mit dem Reset-Schalter wird der Gefahrenbereich freigegeben. Vor dem Driicken des Reset-
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7.2.3  Betriebswahlschalter

Schalterstellung Automatik

- Betriebsart
o automatische Produktion durch Roboter (Siehe Kapitel 7.4)

- Voraussetzung

o Schutztiren sind geschlossen und verriegelt
Rezeptur ist durch Mecatherm angewahit
o Anlage ist gestartet

O

Schalterstellung Manuell

- Betriebsart
o Manuelle Produktion mit Durchlauf (Siehe Kapitel 7.6)

- Voraussetzung

o Schutztiren sind gedffnet
Rezeptur «Durchlauf» angewahlt
o Anlage ist gestartet

@]

VORSICHT

Mit dem Betriebswahlschalter wird sichergestellt, dass ein unbeabsichtigtes Anlaufen der

Roboter bei gedffneten Schutzgittertiiren nicht méglich, wenn das Férderband am Laufen ist.

Falls bei gedffneten Schutzgittertliren und laufendem Férderband der Roboter im Teachbe-
trieb gestartet wird, stoppt das Forderband sofort.
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7.3 Visualisierung / Touchpanel
Die Anlage kann uber das Bedienpanel gesteuert werden.

7.3.1  Startseite

1) Register Anwahl der einzelnen Baugruppen fiir Statustibersicht und Bedienung.
2) Zustand der Anlage Zeigt Zustéande von Not-Halt, Schutzkreis an.
3) Rezeptur Zeigt die aktive Rezeptur an
4) Fehlermeldungen Zeigt die anstehenden Fehlermeldungen mit Klartext an
Erstellt/geandert: 13.08.2018 / Freigegeben: 13.08.2018 Seite 29 von 61
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73.2 TopBar
30.04.2025 14:39 Automatikbetrieb Undefiniert Grundstellung Py
R“ezep—tur TKVG Bio Tessinerli 110g Login ” J[ rft J[ .—; :: robofa Ct
Stiickzahler 115 Speed = 100 % + Bild: it o m A Tl n |

733

734

6)

Anlagestatus
Rezeptur

Stlckzahler

Login / Logout

Speed

Robofact

Side Bar

dagse=

Anlage Ein
Automatikbetrieb
Handbetrieb

Start

Stop

Reset

Tire 6ffnen / schliessen
Quit

Bottom Bar

Startseite
Anlagendetails

Zuruick
Meldungsfenster

Zeigt den Status der Anlage an.

Mit der entsprechenden Freigabe, kénnen Rezepturen angewahlt oder
abgeandert werden.

Zeigt die kundenspezifischen Stiickzahler fir die abgearbeiteten Teile an.
Login/Logout des Aktuellen Bedieners, mit den entsprechenden Freigaben
kénnen, mit Klick auf den Bedienernamen die Passworter der jeweiligen
Bediener geandert werden. (siehe Benutzerverwaltung)

Mit der entsprechenden Freigabe kann die Geschwindigkeit des Roboters
gerandert werden. Plus / Minus andert die Geschwindigkeit schrittweise, mit
Klick auf die Geschwindigkeit, kann sie (iber ein eingeblendetes Tastaturfeld
eingegeben werden.

Mit einem Klick auf «Robofact» werden die Betriebsstunden angezeigt

Schaltet die Energien der Anlage ein.
Wahlt den Automatikbetrieb an.
Wahlt den Handbetrieb an.
Hardwaretaster (Siehe Kapitel...
Hardwaretaster (Siehe Kapitel..
Hardwaretaster (Siehe Kapitel..
Hardwaretaster (Siehe Kapitel..
Hardwaretaster (Siehe Kapitel...

Handbetrieb

~— — — ~— ~—

Offnet die Startseite der Bedienung.

Offnet die einzelnen Linien der Anlage und weiterfiihrend deren Komponenten
fir den Handbetrieb.

Verweist auf die zuletzt gedffnete Seite.

Zeigt Meldungen zum aktuellen Status der Maschine sowie Fehler an, mit Klick
auf das Fenster gelangt man zum Meldungsarchiv.

Startseite Anlagendetails XXX

Anlagesteuerung - Betriebsart Anlage - Neuer Reset erforderlich, Anlage nicht mehr in Grundstellung 30.4.2025 14:39:48

Erstellt/gedndert: 13.08.2018 /
Prozesseigner: PL

Freigegeben: 13.08.2018 Seite 30 von 61



22 robofact BETRIEBSANLEITUNG FO24.5

Flhrungsdokumentation
7.3.5 Benutzerverwaltung

- - 12.03.2024 15:25
Anlagestatus Automatikbetrieb Reseted Zyklusende | Leer ~_I 5
000 Bid: 0001
= I (T *essrobofact
[ X X J

Stiickzahler 0 Stk. Speed Im% + automation
— -

Administrator Administrat... 5

ben R Benutzer 0

PLC User R Unberechtigt 5

gm HHRAA AR Qualitatssic... 5

rft s i Administrat... 0 Handbetrieb

unt AR Unterhalt 5

vor Rk Einrichter 5

Start
Tare
Import ‘ Export Gffnen /schiessen
Wartungsbedarf:Sicherer Uberwachungskanal hat Fehler erkannt an Eingangs-/Ausgangskanal 1
o o Bars s FU-T6|§IS‘(t)_FI'P_RoIIenbahnAustraglKarton |/ FU-T650_FTP_RollenbahnAustrag1Karton.ModuleAc Qut
1) Login/Logout An/Abmelden vom jeweiligen Benutzer

Mit einem Klick auf die jeweilige Zeile lassen sich folgende Einstellungen anpassen:

2) Benutzer Benutzer erstellen / 16schen

3) Passwort Passwort &ndern

4) Gruppe Benutzerrechte &ndern

5) Abmeldezeit Abmeldezeit (Automatisches Logout) anpassen

[ Mit Klick auf Login 6ffnet sich die Benutzerverwaltung. Hier werden samtliche Benutzerlevel
l angezeigt. Mit der entsprechenden Freigabe kdnnen auch die Passworter gedndert werden.
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7.3.6  Handbetrieb / Anlagendetails

Auf der Startseite konnen die einzelnen Baugruppen angewahlt werden.

In den Anlagendetails kdnnen die erweiterten Einstellungen (Einstellungen, Parameter, Anlagenstatus) oder die Unterbaugrup-
pen flr den Handbetrieb oder die Statuseinsicht aufgerufen werden.
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7.3.7  Stiickzahler

Unter folgender Ansicht kdnnen die Werte fiir die definierten Stiickzahler abgelesen werden
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7.3.8  Einstellungen
30.04.2025 14:54 ][ Handbetrieb Ein ][ Grundstellung
Rezeptur ][ TKVG Bio Tessinerli 110g ]{ Login
[ Stiickzahler ] 115 I Speed
Einstellungen
System Putzbild
Automatikbetrieb
Diagnose Projektinformationen Sm?co;fc ’ Webserver ‘ ‘ Kamera ’ ‘ Lampentest ’
Eigenschaften deart?\:i:ren e
Dokumentation Elek{roschema Pneungatikschema
offnen offnen
SPS Zykluszeit [ 0.004 } [ 0.009 ] [ 0.004 ] (Min...Max, Akt)
[ 30.4.2025 14:54:05 ] Das umstellen der Zeit erfolgt auf der SPS!
Uhrzeit Neu Stellen Die Zeitanzeige auf dem Panel wird jede
[ 1.1.1970 00:00:00 ] Minute von der SPS gelesen und synchronisiert.
(3042025075930 ]
Startseite ‘ Anlagendetails XXX
1) Putzbild Aktivieren von Putzbild = Bildschirm reinigen
2) Projektinformationen Zeigt Informationen zu Anlage an
3) Lampen Funktionstest Aktiviert alle Lampen an der Anlage
4) Elektroschema Offnet das Elektroschema als PDF
5) Pneumatikschema Offnet das Pneumatikschema als PDF
6) Neu Stellen Stellt Uhrzeit neu geméss eingetragener Zeit in weisser Zeile

Das Offnen der Einstellungen ist nur durch ein Login mit erweiterter Freigabe méglich.
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7.4  Automatikbetrieb

7.4.1  Starten der Anlage

A

Personen oder Sachschaden bestehen.

Bevor die Anlage im Automatikbetrieb verwendet wird, muss durch Kontrolle gewahrleistet
werden, dass sich niemand im Gefahrenbereich der Anlage befindet und keine Gefahr fir

(Button «Login)
(Hardwaretaster blau)
(Button «Anlage Ein»)
(Button «Automatiky»)
(Hardwaretaster blau)
(Hardwaretaster blau 2s)

(Schltsselschalter)
(Hardwaretaster griin)

robofact

automation

1) Anlage mittels Hauptschalter einschalten. Dieser Vorgang kann einige Minuten dauern.

2) Login des Benutzers.

3) Sicherheit quittieren (Siehe Kapitel 7.4.2)

4) «Anlage Ein» anwahlen. Automatisches Einschalten der Energien erfolgt.

5) Anlage in den Automatikbetrieb schalten.

6) Anstehende Fehlermeldungen priifen und quittieren.

7) Anlage resetten (Siehe Kapitel 7.4.3)

8) Rezeptur anwahlen (Siehe Kapitel 7.4.4)

9) Kontrolle ob Betriebswahlschalter in Stellung «Automatik» ist

10) Anlage starten

— T = . 282
| o e

@ nothus

. Roboter 1 safety ok

@ roboter 2 safety ok .

‘ Schutzkreis 1 e
=
h !

Korrektur
Roboter 1

Bandgeschwindigkeit m/min

0.000000

4)
5)

&

Handbetrieb
Fernsteuerung
Mecatherm

Rezeptur von Mecatherm

Stiickzahl profh

1413
%1 | : W .
{ /
[}
Korrektur Greifepwechssl - Auswurf
Roboter 2 ositbny Deaktivieren
anfahren

Startseite Anlagendetails XXX | 6) |
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7.4.2  Sicherheit quittieren

Sind alle Felder grtn, ist die Sicherheit in Ordnung, quittiert und die Anlage bereit fir den Start. Ist ein Teil der Sicher-
heit nicht in Ordnung, ist das entsprechende Feld gelb eingefarbt.

1) Anzeige Status Sicherheit
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7.4.3 Reset der Anlage
Bevor die Anlage gestartet werden kann, muss sie in einem definierten Zustand sein. Dazu die Sicherheit quittieren

und im Automatikbetrieb den Reset Button 2s driicken. Der Reset kann auch Uiber die blauen Taster an der Bedienbox
gestartet werden, dazu den blauen Taster 2 Sekunden gedriickt halten.

| 02.05.2025 15:43 Automatikbetrieb Reseted

| Rezeptur TK BIO Tessinerbrot 420g it *o— 00 robofa ( I
L L 1 J
[ Stuckzahler 1728 5 ik 2 |Bild: automation

@ notaus

Bandgeschwindigkeit m/min

Die Anlage setzt alle Baugruppen, unabhangig von der aktuellen Situation oder Position der Antriebe, in eine vordefi-
nierte Grundstellung. Der Roboter ,findet seine Homeposition mittels Arbeitsbereichs aus jeder Position im Automa-
tikablauf. Wurde der Roboter von Hand verfahren, besteht keine Garantie fiir eine fehlerfreie Homefahrt. In diesem
Fall muss der Roboter von Hand in eine sichere Position verfahren werden, von wo aus der Reset gestartet werden
kann.

Sind alle Stationen in der Grundstellung wechselt die Farbe des Status Zyklus zu griin. Die Anlage ist nun bereit zum
Start.

Bleibt des Status Zyklus Uber langere Zeit gelb, kann der Reset nicht abgeschlossen werden. Um weitere Informatio-
nen zu erhalten, kdnnen die Anlagendetails angewahlt werden.

VORSICHT

Da manuellen Verfahren des Roboters darf nur durch entsprechend geschulten Personals
durchgefiihrt werden
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7.44  Anwahl Rezeptur

Auf folgender Seite kann das gewiinschte Rezept aktiviert werden oder ein neues Rezept angelegt werden.
1) Das gewiinschte Rezept kann angewahlt, editiert und aktiviert werden
Das aktivierte Rezept wird beim Starten der Anlage entsprechend bearbeitet, somit ist sicherzustellen, dass das
angewahlte Rezept mit dem effektiv zugeflihrten Produkt tibereinstimmt.

2) Die Rezepturliste zeigt alle angelegten Rezepturen auf

TK BIO Tessinerbrot 420g

TKVG Bio VK Augustweggen 420g Ausgewihlt‘e Reznptur

TKVG Bio Gritti 110g

TKVG Butterweggli 70g

TKVG Pronto Tessiner 310g

TKVG Bio Tessiner dunkel 335g

TKVG Grittibanz vegan HG 310g

TKVG PG Tessiner 320g

qunFllemniwf\ier
SD Karte der PLC abgelegt.

7441 Automatische Rezeptiibergabe

Ist die Funktion «Fernsteuerung Mecatherm» aktiviert, wird die Rezepturanwahl automatisch durch die Schnittstelle-
kommunikation zwischen der Roboteranlage und Mecatherm Gbermittelt und aktiviert.
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7.44.2 Rezeptur editieren/erstellen

Auf folgender Seite kann ein neues Rezept erstellt oder ein vorhandenes editiert werden

1) Durch Anwahlen der einzelnen Paramteter kann das Rezept zusammen «geklickt» werden

2) Die aktuelle Konfiguration der Parameter wird durch «speichern» in die angezeigte Rezeptur Gibernommen

Erstellt/geandert: 13.08.2018 / Freigegeben: 13.08.2018 Seite 39 von 61
Prozesseigner: PL



s robofact BETRIEBSANLEITUNG FO24.5

Flhrungsdokumentation

7.5  Kippbander - Auswurf unvolistidndige Brote

Im Automatikbetrieb werden unvollstandige Brote Uber die Auswurfbénder ausgeschleust und in die Rework Teigkiste abgewor-
fen. Jedes Band wird einzeln angesteuert, so dass nur das entsprechende unvollstandige Brot pro Teiglingsreihe ausgeworfen
wird.

\|

iy
A“\ \Y i
w

Falls die Auswurffunktion deaktiviert werden soll, kann das (iber den Button auf der Startseite des HMI durchgefiihrt werden.
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7.6  Durchlaufbetrieb

Soll die Anlage mit Durchlaufprodukten ohne Roboter betrieben werden muss iber die Rezepturanwahl das Rezept Durchlauf
angewahlt werden oder es wird automatisch durch Mecatherm aktiviert. (Siehe Kapitel 7.4.4) Die Roboter gehen in eine defi-
nierte Position, wo sie den Mitarbeitenden flr die Handarbeiten nicht im Wege stehen.

WICHTIG: Der Betriebswahlschalter muss auf die Stellung «<manuell» gedreht werden, damit die Schutztiiren entriegelt werden
kénnen.

Falls das Férderband durch den Stopptaster gestoppt wird, muss der Startprozess wieder von vorne gestartet werden. Tiire
schliessen, Betriebswahlschalter auf die Stellung «automatik», Sicherheit mit Quitt Taster freigeben, Anlage Starten, Betriebs-
wahlschalter auf die Stellung «manuell», Ttre 6ffnen.

30.04.2025 14:39 Automatikbetrieb Undefiniert

Grundstellung ]
TKVG Bio Tessinerli 110g Login | rft

Stiickzahler 115 Speed ”

@ nNotaus
. Roboter 1 safety ok
. Roboter 2 safety ok

@ schutakreis
-

Rezeptur

-ass obo

- “ Bild: aut

Bandgeschwindigkeit m/min

0.000000

Handbetrieb

4

s W

“w i ',.
-
Korrektur
Roboter 1

Rezeptur von Mecatherm m
Sttickzahl prolh 0 Stk.

Korrektur
Roboter 2

Position

Greiferwechsel
anfahren

Startseite

Anlagendetails XXX

Anlagesteuerung - Betriebsart Anlage - Neuer Reset erforderlich, Anlage nicht mehr in Grundstellung

Fernsteuerung
Mecatherm

e

30.4.2025 14:39:48

Fur das Arbeiten von Hand kénnen die seitlichen Klapptische an den Forderbandern hochgeklappt werden.
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7.7 Anlage reinigen

Soll die Anlage gereinigt werden kann (iber die Resetfunktion (Siehe Kapitel 7.4.3) die Roboteranlage in Grundstellung gefah-
ren werden. Die Roboter gehen in eine definierte Position, wo sie den Mitarbeitenden fiir das Reinigen nicht im Wege stehen.

30.04.2025 14:39 ][ Automatikbetrieb Undefiniert ] Grundstellung ]
00
Rezeptur I[ TKVG Bio Tessinerli 110g ]l Login rit [ X ] ro b ofa Ct
L X X J
Stiickzahler ][ 115 I Speed l - 1[ 100 % ] + ‘ Bild: automation

. Not-Aus Bandgeschwindigkeit m/min

. Roboter 1 safety ok
‘ Roboter 2 safety ok
. o _

L

0.000000
\\ P Handbetrieb
&)
Korrektur
P
Greiferwechsel >
e Poson = Q) | =
anfahren Mecatherm
Startseite Anlagendetails XXX Anlagesteuerung - Betriebsart Anlage - Neuer Reset erforderlich, Anlage nicht mehr in Grundstellung 30.4.2025 14:39:48

Anschliessend kdnnen die Schutzgittertiiren entriegelt und gedffnet werden. (Siehe Kapitel 2.2.1.)

7.71  Entspannen Forderbander

Die Férderbander kdnnen an den Enden (iber den Spannhebel entspannt werden. Das lange Produkteférderband
kann zusatzlich noch von dem Bandkérper abgehoben werden fir eine bessere Reinigung unterhalb der Bandgurte.

VORSICHT
@ Nach Abschluss der Reinigung, vor dem Starten der Anlage ist sicherzustellen, dass die

Bandgurten wieder korrekt gespannt sind
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7.7.2  Losen der Kippbander

Die Kippbander werden beim Aktivieren der Reinigungsfunktion (iber das HMI automatisch nach oben geklappt. Bei
Bedarf kann die gesamte Einheit der Kippbander geldst und verschoben werden, fiir eine bessere Reinigung unterhalb

der Kippbander. Nach dem Reinigen muss die Einheit wieder an den mechanischen Anschlag gedriickt werden und
die Schrauben miissen wieder fixiert werden.

VORSICHT

Nach Abschluss der Reinigung, vor dem Starten der Anlage ist sicherzustellen, dass die
Kippbander wieder in korrekter Position sind
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7.8  Greiferwechsel

Soll ein Greifer oder beide an den Roboter gewechselt werden kann dies Uber die Funktion Greiferwechsel erfolgen. Die Robo-
ter gehen in eine definierte Position, wo sie den Mitarbeitenden fiir das Wechseln der Greifer optimal positioniert werden.

30.04.2025 14:39 ][ Automatikbetrieb Undefiniert ][ Grundstellung ]
00
Rezeptur I[ TKVG Bio Tessinerli 110g ]l Login rft .—‘ .. Obofa
L X X J C t
Stiickzahler ][ 115 I Speed l = I[ oo ][ i ”Bild: automation
. Not-Aus Bandgeschwindigkeit m/min

. Roboter 1 safety ok
‘ Roboter 2 safety ok
. Schutzkreis

0.000000

Handbetrieb

LS

=
“w

-

Korrektur
Roboter 1

Korrektur |

Rezeptur von Mecatherm n
Greiferwechsel “

Position o Fernsteuerung
anfahren Mecatherm

Roboter 2

Anlagesteuerung - Betriebsart Anlage - Neuer Reset erforderlich, Anlage nicht mehr in Grundstellung 30.4.2025 14:39:48

Startseite Anlagendetails XXX

7.8.1  Greifer wechseln
Fur das Wechseln der Greifer mussen die Greifer elektrisch sowie mechanisch von den Robotern getrennt werden.
Zuerst den elektrischen Verbindungsstecker (1) von dem Roboterarm [dsen. Danach iber das Greiferwechselsystem
von Hand den Verschluss I6sen (2) und dabei den Greifer halten und aus dem Wechselsystem ziehen (3).

Fir das Einsetzen des Greifers in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

|
)

J&.dgﬁ%ﬂk{” m ~ ]

K

Vor dem Starten der Anlage muss sichergestellt werden, dass die Greifer korrekt montiert
sind
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7.9  Anlage ausschalten

Jegliche Produkte, welche sich auf der Anlage befinden und nicht komplett durchgeschleust sind missen manuell ent-
fernt werden.

. Anlage stoppen (Hardwaretaster rot)
Anlage Ein auf Visualisierung ausschalten (Button Anlage Ein)
. Hauptschalter an Steuerschrank ausschalten
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7.9.1  Schnittstelle Mecatherm

PN-PN Koppler

Mecatherm [l coupleur pripn x1 Robofact [l Coupleur PNIPN X2 ]
16Byte Out 2Byte In
16Byte In 16Byte Out
PN Verbindung
Schnittstelle Mecatherm => Robof:
Slots Beschreibung

Lifebit 1Hz Bit 0 Lifebit das die Kommunikation lauft
Anlage Ein Bit 1 Anlage Lauft
Freigabe Material Ausgabe E 2 Blechfreigabe am Auslauf (wenn stau am Aulsauf, wird dieser signal au null gesetzt)
Not-Halt (Anzeige auf robofact Panel) Bit 3 Mecatherm Anlage in Not-Halt (nur Statusmeldung)

" Byte
Reserve Bit 4 2Byte
Reserve \Bi( 5
Reserve \Eﬂ 6
Reserve Bit 7
Reserve Byte Byte
Rezepturnummer Mecatherm STRINGI8] | Rezepturnummer Mecatherm intern 8-stellige RezeptNr - Vorgabe Rezeptnummer robofact
Reserve Byte
Reserve Byte 14Byte
Reserve Byte
Reserve Byte
Schnittstelle Robofact => Mecatherm
Lifebit 1Hz (Anzeige auf Mecathermpanel) |Bit 0 Lifebit das die Kommunikation 1&uft
Anlage Stérung (Anzeige auf Mecathermpanel) Bit 1 0: Anlage Storung 1: Anlage bereit (fiir Materialaufnahme)
Not-Halt (Anzeige auf Mecathermpanel) Bit 2 robofact Anlage in Not-Halt (nur Statusmeldung)
Reserve Bit 3 Byte
Reserve Bit 4 2Byte
Reserve Bit 5
Reserve \Bi( 6
Reserve [Bit 7
Reserve Byte Byte
Rezepturnummer Mecatherm gespiegelt (Anzeige auf Mecathermpanel) STRINGI8] | Nummer wird gespiegelt, wenn Rezept geladen ist und Anlage bereit ist mit dem neuen Rezept zu Arbeiten (Riickmeldung
Reserve Byte
Reserve Byte 14Byte
Reserve Byte
Reserve Byte
HW Verbindung
Schnittstelle Mecatherm => Robof:

Beschreibung

Not Halt Mecatherm Kanal A Klemme 1 Potentialfreier Kontakt Kanal A
Not Halt Mecatherm Kanal A Klemme 2 Potentialfreier Kontakt Kanal A
Not Halt Mecatherm Kanal B Klemme 3 Potentialfreier Kontakt Kanal B
Not Halt Mecatherm Kanal B Klemme 4 Potentialfreier Kontakt Kanal B
Schnittstelle Robofact => Mecatherm
Not Halt robofact Kanal A Klemme 1 Potentialfreier Kontakt Kanal A
Not Halt robofact Kanal A Klemme 2 Potentialfreier Kontakt Kanal A
Not Halt robofact Kanal B Klemme 3 Potentialfreier Kontakt Kanal B
Not Halt robofact Kanal B Klemme 4 Potentialfreier Kontakt Kanal B
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Arbeit Szenarien

Automatikbetrieb

Die Roboteranlage gruppiert die Produkte anhand des Rezeptes und der erkannten Teiglinge auf der Forderstrecke.

Die Anlage arbeitet mit dem entsprechend hinterlegten Rezept.
Zustand Anlage: resettet und gestartet

Ablauf wenn Rezept angewahlt wird:

Rezept kommt bei Roboteranlage (von Mecatherm)
Entsprechendes Rezept wird automatisch angewanhlt
Rezept wird gespiegelt zurlickgeschickt

Kamera erkennt kommende Teiglinge

Roboter gruppiert die Teiglinge

o Ol B W —
—_— ==

Durchlaufprodukte

Produkte, die nicht gruppiert werden, sind als Durchlaufprodukte definiert.
Die Anlage arbeitet dabei mit dem entsprechend hinterlegten Rezept.
Zustand Anlage: resettet und gestartet

Ablauf wenn Rezept angewahlt wird:

Rezept kommt bei Roboteranlage (von Mecatherm)
Entsprechendes Rezept wird automatisch angewahlt
Rezept wird gespiegelt zurlickgeschickt

Roboter fahrt in Spezialposition

Taren werden entriegelt und kénnen ge6ffnet werden
Anlage lasst Teiglinge auf Forderband durchlaufen

D OB WN -
—_— ==

Info: Sicherheitstliren konnen gedffnet werden

Storbetrieb 0
Anlage nicht eingeschaltet

Storbetrieb 1

Anlage nicht gestartet oder Rezept nicht hinterlegt und Produkte kommen daher.

Die Anlage arbeitet nicht mit einem Rezept.

Ablauf bei Storbetrieb:

1) Anlage nicht bereit, Teiglinge kommen daher

2) Fehlermeldung bei Mecatherm, Signalleuchte bei Anlage Robofact schaltet auf rot
Storbetrieb 2

Definition: Roboter, Kamera, Forderbander fallen aus.

Die Anlage arbeitet nicht mit einem Rezept.

Ablauf bei Storbetrieb:

1) Anlage fallt aus und gibt optisch Signale
2) Bediener prift Position und Grosse von Teiglingen
3) Teiglinge manuell gruppieren
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7.9.3  Umgang mit Storungen / Anlage reset / Not-Aus

® Fehlermeldungen werden in der Bottom Bar angezeigt.

1

o Fehlermeldungen kénnen durch Quittieren entfernt werden.
o Kann eine Meldung nicht quittiert werden, so befindet sich die Anlage noch in dem fehlerhaften Zustand.
o Istdie Anlage in einem fehlerhaften Zustand kann eine Reset-Fahrt ausgelost werden
o Fehlermeldung erneut quittieren

o Roboter stoppen, sofern die Anlage noch in Betrieb ist

o Resett-Taster driicken (>2s) und warten bis die Anlage resettet ist und der Roboter die Homeposition erreicht hat.

Es darf nur geschultes Personal eingesetzt werden.
Bei unbekannten Fehlern ist der Lieferant zu kontaktieren.

7.9.31  Not-Halt

® Not-Halt 18st auch einen Halt der Mecatherm Anlage aus.
Wird ein Not-Halt gedriickt, so kann die Anlage durch Wegnahme des Not-Halt wieder betriebsbereit geschaltet wer-
den.

Not-Halt rausnehmen
Fehlermeldungen quittieren = 2x «Quit driicken»
Tire schliessen
Fehler quittieren = «Quit» driicken
Anlage einschalten = «Anlage ein» driicken
Anlage referenzieren
a. Automatikbetrieb einschalten > «Automatikbetrieb» driicken
b. Referenzfahrt ausfiihren > «Reset» drlicken (>2s)
i. Button «Reset» blinkt wahrend der Resett-Fahrt gelb

oD Ol B W —
—_— ==
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7.9.3.2

794

Roboter ausserhalb der Arbeitszone

o Ist der Roboter ausserhalb der definierten Arbeitszone kann er nicht aufstarten oder den Re-

l set durchfiihren.

Fehleranzeige auf HMI: Softwareendschalter Achse (1-6)

Roboter ist manuell (iber Bediengerét innerhalb folgender Positionen zu verfahren:

Anlage wieder in Bereitschaft bringen:

1) Tire schliessen - Beide Turen schliessen und verriegeln
2) Fehlermeldungen quittieren = 2x «Quit driicken»
2) Anlage einschalten - «Anlage ein» driicken
3) Anlage referenzieren
a. Automatikbetrieb einschalten > «Automatikbetrieb» driicken
b. Referenzfahrt ausfiihren = «Reset» driicken (>2s)

Anlage ist in Grundposition und nun fiir den Automatikbetrieb vorbereitet
Anlage ausschalten
1)  Anlage stoppen > «Stop» drlicken

2) Anlage ausschalten > «Anlage ein» driicken (Button wird grau)
3) Hauptschalter an Steuerschrank ausschalten
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8  Ausserbetriebnahme

8.1  Stillsetzen der Anlage und Lagerung

Die Anlage muss fachgerecht gelagert und mit einer Plane abgedeckt werden. Die Anlage darf keinesfalls im Freien
gelagert und somit den Witterungseinfliissen ausgesetzt werden. Sie muss an einem trockenen Ort, der keiner gros-
sen Temperaturschwankung unterliegt, gelagert werden.

Alle blanken Stellen wie Wellenenden, Passungen, Laufrollen etc. miissen mit einem Korrosionsschutz versehen wer-
den.

8.2  Entsorgung der Betriebsmittel

VORSICHT

Ole jeder Art sind wassergefahrdende Stoffe, entsorgen Sie Ole nach den gesetzlichen Best-
immungen.

8.3  Entsorgung der Maschinenteile

Wird die Anlage stillgelegt, miissen alle Materialien nach den gltigen Vorschriften des Landes entsorgt werden. Tren-
nen Sie hierzu auch Elektromiill, Gummiwerkstoffe und Kunststoffe von den Eisenwerkstoffen.

Alle Kabel, Schalter, Induktoren, Motorenwicklungen, Steuerungen, PC’s und Operating Panels geh6ren zum Elektro-
mull.

Der Rest der Anlage kann als Eisenwerkstoff entsorgt werden.
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9 Instandhaltung

9.1  Allgemeines

Die Betriebssicherheit und Lebensdauer der Anlage hangt wesentlich von der regelméssigen und ordnungsgemassen
Wartung ab. Mangel und Beschadigungen sind sofort zu beheben.

Nur die hier oder in der Dokumentation der Zulieferer aufgefiihrten Wartungsarbeiten diirfen vom Wartungspersonal
des Betreibers durchgefiihrt werden. Alle anderen Arbeiten bitte nur nach Riicksprache mit dem Hersteller.

Bei Arbeiten an Pneumatikbauteilen besteht Verletzungsgefahr durch austretende Druckluft
oder bewegliche Bauteile.

Vor allen Arbeiten an der Pneumatik Hauptschalter ausschalten und mit Vorhangeschloss
sichern.

geschloss sichern.

Nach allen Instandsetzungsarbeiten an der Anlage ist die ordnungsgemasse Funktion des
Potenzialausgleichs durch Messung sicherzustellen.

Q Vor allen Wartungsarbeiten Anlage abschalten und Hauptschalter in Stellung ,O* mit Vorhén-

Legen Sie sich die wichtigsten Ersatz- und Verschleissteile an Lager. Das ist eine wichtige Voraussetzung fir die
Funktion und Einsatzbereitschaft der Anlage.

/\ VORSICHT

Nur Original Ersatz- und Verschleissteile verwenden.

Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass sie beanspruchungs- und sicher-

heitsgerecht konstruiert und gefertigt sind. Der Einbau und / oder die Verwendung solcher
Produkte kann daher unter Umstanden konstruktiv vorgegebene Eigenschaften der Anlage
negativ verandern und dadurch die Sicherheit beeintrachtigen. Fur Schaden, die durch die
Verwendung von nicht Original-Ersatzteilen und Zubeh6r entstehen, ist jede Haftung und
Gewahrleistung seitens des Herstellers ausgeschlossen.
abgenutzte Schrauben dirfen nur durch Schrauben gleicher Qualitat (Festigkeit, Werkstoff)
und Ausfiihrung ersetzt werden.

Bei der Inbetriebnahme der Anlage missen Einstellungen an einigen Anlageteilen an die spezifischen Betriebsver-
haltnisse angepasst werden. Damit Sie bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten auf diese Einstelldaten zurlickgrei-
fen kénnen, empfehlen wir lhnen, sich diese Daten zu notieren und sorgfaltig aufzubewahren.
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9.2

Inspektion und Wartungstabelle

geschloss sichern.

Q Vor allen Wartungsarbeiten Anlage abschalten und Hauptschalter in Stellung ,O* mit Vorhan-

VORSICHT

Grundsatzlich gelten fiir alle Komponenten von Unterlieferanten die Wartungs- und Schmier-
vorschriften des jeweiligen Herstellers.

Diese finden Sie in den beiliegenden Betriebsanleitungen des jeweiligen Herstellers.

Nr. | Bauteil Tatigkeit / Menge Stunden
o (=4
o 88| 8| 8
o 2B KIS §
Allgemein
Gesamte Anlage Auf beschadigte Teile prifen X
Beschadigte Bauteile ersetzen
Schraubverbindungen Schraubverbindungen priifen, wenn nétig X
nachziehen und sichern
Sensorkontrolle Sensoren auf Verunreinigungen und X
Schmutz kontrollieren, wenn nétig reinigen
Sicherheitsvorrichtungen | Auf Beschédigung und ordnungsgemésse X
Montage priifen
Ordnungsgemass anbringen, Storungen
sofort beseitigen, Funktion testen
Not-Halt-Taster Funktion prifen X
Not-Aus bei laufender Anlage drlcken,
Anlage muss abschalten
Antriebe Antriebe auf Gerdusche prifen X
Pneumatik Pneumatik auf Beschadigungen priifen
Roboter Roboter priifen lassen
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9.3  Reinigungsplan
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10 Anhang

10.1 Ersatzteilliste
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10.2 Konstruktionszeichnungen
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10.3 Elektroschema
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10.4 Pneumatikschema
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10.5 CE-Konformitatserklarung
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10.6 Materialzertifikate
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10.7 Desaster Recovery Anleitung
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10.8 USB-Stick

1) Betriebsanleitung
) Ersatzteilliste
) Konstruktionszeichnungen
) Pneumatikschema
) Elektroschema
)  CE-Konformitatserklarung
) Materialzertifikate
a. EU - Konformitatserklarung Lebensmitteltauglichkeit
b. Bestatigung bruchsichere Glas / Hartplastik und Lebensmitteltauglichkeit Schmierstoffe
c. Ubersicht Food Contact Materials
8) Desaster Recovery Anleitung
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